
　　宝角合金週刊ＦＡＸ通信

　　　４Ｓ運動とは？？　 　鉄に関する色んな諺　　　NEW

加工ノウハウ　薄物ワーク編　　　New 色々な技術情報満載！！　

Before 普段判っている様で判らない事

宝角合金製作所では、そんな情報を

HPで提供しています。

エクセルデータでダウンロードできます

http://www.omonosenban.com/index.html

工場見学　　　　　受付中
　宝角合金製作所では、お客様からの

　工場見学を受付ています。

After  詳しくはスタッフまでお問合せ下さい

　

月 火 水 木 金 土 日
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整理、整頓、清潔、清掃は一見すると付加価値を生まな
い、利益に結びつかない雑用のように思えるが、実はこ
れらの徹底が効率化や品質向上にとって重要で、整理、
整頓、清潔、清掃の日本語をローマ字で表記すると頭文
字がいずれも「S」となることから名付けられています。

鉄は人類の発展と密接に関係してるため、古くから世界各
地で 色んな諺があります。そんな諺をご紹介して行きます。

宝角合金製作所　稼働日カレンダー

大物部品加工の専門ｻｲﾄ

大物旋盤．ＣＯＭ
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検索大物旋盤
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このＦＡＸは日頃より弊社と取引頂いているお客様及び、ご愛顧いただきたいお客様宛に定期的に無料で配信しております。

今後FAX送信がご不要なお客様は右記に
社名と口にﾁｪｯｸの上、お手数ですが、

FAXで返信願います。
ご社名

整理とは必要なものと不要なものを区別し、不要

なものを捨てること。

整頓 仕事に必要な道具や資料を、必要なときに

容易に探し出せるように整えて配置、収納しておく

こと。

清潔 衣服や装備に汚れやきずがないようにする

清掃仕事によって生じたちり、ほこり、ゴミを片付け

ること。

抜き打ち
刀を抜いたとたんに斬りつける事で、この事からまえぶれも無く、

いきなり何かをする事を言います。「～検査」

単刀直入
一振りの刀（一人）で敵陣に斬り込む事。この事から前置きなど無く、

直接本題に入る事を言います。

急場凌ぎ
一時の間に合わせで、なんとかその場を切り抜ける事。となっていま

す。意味としては合いますがホントは急刃凌ぎ」です。「急刃」とは、戦

場において刀の刃が欠けた時、切れ味は悪いが取りあえず戦えるよ

うにしたのです。

薄物ワークの加工を行う場合はチャッキング

の方法が一つのポイントとなります。

薄物ワークを普通にチャッキングして加工する

と、一見形にすることは可能です。

しかし、加工後の製品には、反りやひねり、変

形などが発生してしまい、製品として使い物に

ならないことが多々生じます。

薄物ワークの加工を行う際には、しっかりと

ワークを把持し、かつ加工中に変形のない

チャッキング方法を考える必要があります。

薄物ワークのチャッキング方法として、治具を使用してワークの固定を行います。

治具を使用することで、薄物ワークでも変形を生じさせることなく加工が可能となりま

す。

治具は対象ワークによって様々ですが、専用の治具を一品製作する場合もあれば、

汎用治具の組み合わせによって治具とする場合もあります。


