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このＦＡＸは日頃より弊社と取引頂いているお客様及び、ご愛顧いただきたいお客様宛に定期的に無料で配信しております。
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４Ｓ運動とは？？

整理、整頓、清潔、清掃は一見すると付加価値を生まな
い、利益に結びつかない雑用のように思えるが、実はこ
れらの徹底が効率化や品質向上にとって重要で、整理、
整頓、清潔、清掃の日本語をローマ字で表記すると頭文
字がいずれも「S」となることから名付けられています。

鉄に関する色んな諺

鉄は人類の進化と密接に関係しているため、古くから鉄に関連
する色んな諺があります。そんな諺をご紹介して行きます。

整理とは必要なものと不要なものを区別し、不要なもの
を捨てること。

整頓 仕事に必要な道具や資料を、必要なときに容易に
探し出せるように整えて配置、収納しておくこと。

清掃仕事によって生じたちり、ほこり、ゴミを片付けること。

付け焼き刃

刃の無くなった刀や鈍刀に、焼き刃だけを付け足し
た事から、間に合わせに習い覚える事を言います。

目貫通り

目貫は刀の柄、真ん中近くの一番目立つ所にある
金具でこの事から町で一番にぎやかな通りの事を
言います。
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今後FAX送信がご不要なお客様は右記に
社名と口にﾁｪｯｸの上、お手数ですが、FAX
で返信願います。

ご社名

宝角合金製作所 稼働日カレンダー

月 火 水 木 金 土 日

8/3 4 5 6 7 8 9

○ ○ ○ ○ ○ 休 休

10 11 12 13 14 15 16

○ ○ ○ 休 休 休 休
17 18 19 20 21 22 23

○ ○ ○ ○ ○ 休 休

色々な技術情報満載！！

大物旋盤 検索

大物部品加工の専門サイト

大物旋盤.ＣＯＭ

普段判っている様で判らない事、宝角合金製作所で
は、そんな情報などをＨＰで提供しています。
http://www.omonosenban.com/technology/technology.html

加工ノウハウ 断続切削におけるポイント

断続切削が発生してしまうような加工ワークの場合には次のようなことに注意する必要があ
ります。
まず、断続的な切削を想定した、工具が欠けないような刃物の選定を行う必要があります。

また、加工時の周速と送り速度に工夫することにより、刃物の破損が起こらない加工条件を
選定することが必要となります。

Before

Affter

清潔 衣服や装備に汚れやきずがないようにすること。

もとの鞘に納まる

刀は他の鞘にはなかなか入らないのですが、もと
の鞘にはスンナリ入ります。この事から、仲違いし
た者どうしが元通り一緒になる事を言います。

鋳物材料の加工などの場合には、素材の形
状から断続切削となることが多いですが、断
続切削の際にも加工上の注意点があります。

断続切削の場合には、刃物と材料との接触
が途切れ途切れに発生します。そのため、
一度材料から離れた刃物が再びワークと接
触する時には、刃物と材料が高速でぶつか
ることとなり、このときに刃物の破損が起こり
やすくなります。

刃物の破損は異常加工となり、形状・寸法
が得られない、加工温度が異常に上昇する
などの問題に至ります。




