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このＦＡＸは日頃より弊社と取引頂いているお客様及び、ご愛顧いただきたいお客様宛に定期的に無料で配信しております。
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宝角合金は宝角合金は宝角合金は宝角合金はビジネスアリーナビジネスアリーナビジネスアリーナビジネスアリーナ2010in兵庫兵庫兵庫兵庫に参加いたします。ぜひご来場くださいに参加いたします。ぜひご来場くださいに参加いたします。ぜひご来場くださいに参加いたします。ぜひご来場ください。。。。
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〒672-8035 姫路市飾磨区中島1345-2

TEL：079-234-4116 FAX：079-234-5116
URL：http://www.houz.co.jp

今後FAX送信がご不要なお客様は右記に
社名と口にﾁｪｯｸの上、お手数ですが、FAX
で返信願います。

ご社名

宝角合金製作所 稼働日カレンダー

月 火 水 木 金 土 日

7/12 13 14 15 16 17 18

○ ○ ○ ○ ○ 休 休

7/19 20 21 22 23 24 25

休 ○ ○ ○ ○ 休 休
7/26 27 28 29 30 31 8/1

○ ○ ○ ○ ○ 休 休

大物旋盤 検索

大物部品加工の専門サイト

大物旋盤.ＣＯＭ

汎用旋盤 ＮＣ旋盤 フライス・マシニング

7/12～7/16 △ △ △
7/20～7/23 △ △ △
7/26～7/30 △ △ △
◎：空き有りどんどんやります。

○：お陰様で順調に稼働中です。

△：少し混み気味です、ご相談ください。

* その他 円筒研削盤、ワイヤーカット、スロッターについては、随時ご相
談ください。

工場稼働状況 2010/7/12現在
工場稼働状況をお知らせいたします。お問い合わせお待ちして
います。

長物部品加工技術ノウハウ長物部品加工技術ノウハウ長物部品加工技術ノウハウ長物部品加工技術ノウハウvol.6
一般的な、加工と長物加工では、技術・ノウハウが異なります。
シャフトなどの長物部品を製作するプロセスにおけるそれぞれのポ
イントは以下の通りです。

ポイント①ポイント①ポイント①ポイント① 旋盤工程旋盤工程旋盤工程旋盤工程 Lathe

荒加工後に調質処理を行う目的は、ワークのひずみを除去し、
組織を均一化することです。調質を行わなければ、後の熱処理
の際に大きなひずみが発生し、その後の仕上げ加工時に悪影
響を及ぼします。
調質を行う際のポイントは、仕上げ寸法に対して1～3mm程度
残した状態でワークの焼入れ・焼き戻しを行う事です。

切削ストレスを除去する為にから加工後に調質を切削ストレスを除去する為にから加工後に調質を切削ストレスを除去する為にから加工後に調質を切削ストレスを除去する為にから加工後に調質を
行います。行います。行います。行います。

調質処理を行う際のポイント調質処理を行う際のポイント調質処理を行う際のポイント調質処理を行う際のポイント

荒加工荒加工荒加工荒加工 調質調質調質調質 仕上加工仕上加工仕上加工仕上加工
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